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VYHLASENIE O PARAMETROCH
c.10

Druh vyrobku vyrobku: Ukoncovaci profil tvar “L”

(1) Identifikaény kéd vyrobku: Produktova skupina 40

(2) Sériové cislo: 4080xx, 4081xx, 4082xx, 4084xx

(3) Zamysrané pouzitie: Profil z Al sa pouziva na dekorativne ukoncenie obkladov a dlazieb.
(4) Vyrobca: Celox spol. sr. 0., Zahradna 583/52, 900 23 Vini¢né

Vyhlasenie:

Tymto vyhlasujeme, Ze na uvedenu skupinu vyrobkov neexistuje harmonizovana norma a preto
nepodlieha norme CE.

(9) Deklarované parametre:

Parametre vyrobku su uvedené v technickom liste, ktory je neoddelitelnou suc¢astou tohto
vyhlasenia.

Toto vyhlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode (4).

Ivan Fischer
generalny riaditel

Vini¢ne, 1. 7. 2013
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TECHNICKY LIST VYROBKU

Ukoncovaci profil tvar “L” AL

Strucna charakteristika
Profil z Al

Technické parametre

Dizka: 2,5 m

Farba: Al prirodna, Al elox strieborny, Al elox zlaty, Al elox bronz, Al elox inox karta¢, Al elox bronz karta¢, Al biela, Al jasmin
h=8;10;12,5; 15 mm

Balenie: karton 100 ks, zvazok 10 ks

Material

ALUMINIUM (AL) prirodny

Al material: EN AW 6063 T66, Norma opracovania: ISO 2768-mk, Tolerancia: EN 755-9

Oxidacna vrstva, pripadne stmavnutie materialu, vznika pdsobenim vzduchu, vihkosti a alkalickych latok. Tento jav odstranime bezne
dostupnymi leStiacimi pripravkami na dany material. Aj po vycisteni sa tieto javy méZu na povrchu objavit znova.

ELOXOVANY povrch (anodicka oxidacia hlinika)

Hruibka anodiickej oxidacie (eloxovanej vrstvy): 20 mikronov, Al matenial: EN AW 6063 T66, Norma opracovania: ISO 2768-mk, Tolerancia: EN 7559
Anodicka oxidacia zabezpecuje pretvorenie povrchovej vrstvy hlinika elektrochemickym procesom na konverzny povlak.Ako finélna
povrchova Uprava sa vdaka eloxovanej vrstve vyznacuje odolnostou voci kordzii, oteruvzdornostou a celkovou kvalitou povrchu ako
tvrdost lesk atd. Povrch profilu sa pro beznom pouZivani uz vacSinou nemeni. Vyrobok s touto upravou treba chranit pred odrenim.
ALUMINIUM (AL) RAL

Praskovanie hlinikovych profilov prebieha na najmodernejSich linkach, ktoré su priatel'ské k zivotnému prostrediu. Je to najpouZivanejSia
metoda povrchovej Upravy profilov. Vytvoreny poviak dosahuije vysoko esteticky vzhlad, ma dokonall pruznost a oteruvzdornost.
Zaruguje dokonald ochranu interiérovych aj exteriérovych prvkov. Siroky vyber farieb je v stlade so vzorkovnicou RAL.

Vlastnosti praSkového nanaSania: vyborna odolnost voci poveternostnym vplyvom, dobra tvarovatefnost (profily mézu byt tvarované
aj po naneseni prasku), vysoka odolnost voci UV- Ziareniu a korozii, moznost opakovaného nanasania nového farebného povlaku.

Pouzitie

PouZivame ich na vytvorenie hran obkladanych ploch (rohy, sokle, ukon&enie dlazieb). Ukon&enie vytvara ostri hranu.VySka vrchnej
hrany by nemala presahovat cez obklad alebo dlazbu. Profil odreZzeme na pozadovan( dizku a vilagime do lepiacej malty. Pri obkladani
treba dodrZat rovnomenu Sirku Spar. Niekedy sa pouZivaju aj ako ukoncenia schodiskovych stupriov - pri tomto pouZiti treba na
schodnicu nalepit protiSmykovu pasku. UPOZORNENIE: Profily nepouzivame na ukoncenie schodiskovych hran!!!

PVC, Al, Mosadz
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Poznamka: Technicky list a informacie uvedené v fiom vychadzaju z nasich overenych skusok, dlhodobych skusenosti, poznatkov
a pouZitia v praxi. Celox spol. s r.0. nezodpoveda za Skody spOsobené nespravnym pouZitim vyrobku. Pravo na zmeny vyhradené.



